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Dexbond 9010
Boya ve yağlama öncesi daldırma çinko fosfat prosesidir. 

Toplam Kaplama kalınlığı
: 15 - 35 g./ m2 arasındadır.

GEREKLİ KOMPONENTLER
DEXBOND 9010 PREP
DEXBOND 9010 ALİM
ÇALIŞMA ŞARTLARI
Zaman


: 5 - 15 dak. 

Sıcaklık
      

: 95 - 98 °C

Konsantrasyon

: 65 - 75 Toplam Asit Noktası

BANYO KURULUŞU 

1000 litrelik fosfat banyosu için çalışma sıcaklığında 1 kg Üre 
90 Lt.( 142Kg.) DEXBOND 9010 PREP, 10 katı suda çözülerek ilave edilir. Bu şartlar altında kurulan banyo 70 Toplam Asit noktası verir. 

BANYO KONTROLÜ

Toplam Asit
· 10 ml. banyo numunesi alınır.

· 25 ml. saf su ilave edilir.

· 3-5 damla fenolftalein indikatörü damlatılarak

· 0.1 N NaOH ile renk değişimine kadar titre edilir.

· 0.1 N NaOH sarfiyatı Toplam Asit Noktasını verir
BANYO İLAVELERİ
Her eksik 1 Toplam Asit Noktası için 1.000 Lt lik banyoya 0,9 lt. (1,5 kg.) DEXBOND Z 9010 ALİM ilave edilir.

ÇAMUR TEMİZLEME SONRASI İLAVELER

Her eksik 1 Toplam Asit Noktası için 1.000 Lt lik banyoya 1,3 lt. (2 kg.) DEXBOND 9010 PREP ilave edilir. 
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