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Dexbond Z 200/210 TR
(Çinko ve Kalsiyum Fosfat Prosesi)
Ürün Kullanım Özellikleri : Dexbond Z 200 TR  demir malzemelerde soğuk çekim öncesi kullanılan çinko ve kalsiyum fosfatlama daldırma olarak uygulanan prosesdir.
Yüzeyde oluşan kaplama 6 –16 gr/m2 dir.

Banyo Kuruluşu :
(1000 Lt lik Banyo için )

Dexbond Z 200 TR

: % 11,5      115  kg

Dexbond Z 211 ADD TR
: % 0,2
2  kg
Çalışma Şartları :

Fosfat Noktası 
: 25-35
Banyo Sıcaklığı
: 55-65 C

Daldırma Zamanı
: 5-15 dakika
Banyo Kontrolü : Fosfat Noktası ,çinko tayini ve Demir  Tayini  yapılır.
Fosfat Noktası  Tayini : 5 ml banyo numunesi alınır.Üzerine 50 ml saf su ve 25 ml % 30 luk potasyum oksalat çözeltisi konulur.Daha sonra 10-15 damla fenol ftalein indikatörü ilave edilir ve  kırmızı renk elde edilene kadar  0.1 M NaOH ile titre edilir. 
Sodyum Hidroksit Sarfiyatı x 2 = Fosfat Noktası

Demir II Miktarı Tayini : 10 ml banyo numunesi alınır.Üzerine 50 ml saf su ve 10 ml % 25 lik H2SO4 ilave edilir.15 sn kalıcı renk elde edene kadar 0.1 N KMnO4 ile titrasyon yapılır.Banyodaki gr/Lt demir = Bulunan Nokta Sayısı x 0.56

Banyodaki demir miktarı max 10 gr/Lt olmalıdır.Aksi halde dekantasyon yapılmalı ve banyoya demiri düşürmek için hava verilmelidir.
İlaveler : Her eksik fosfat noktası için 1000 Lt lik banyoya 2.6 kg Dexbond Z  210 TR ilave edilir.Serbest asit 1.1 in üzerinde ise banyoya yavaş yavaş Dexstarter 650  ilave edilerek düşürülür.

Dekantasyon Sonrası İlaveler :
Her eksik fosfat noktası için 1000 lt lik banyoya  3,8 kg Dexbond Z 200 TR ve ayrıca 1 kg Dexbond 211 ADD TR ilave edilir.
Çamur alma (Dekantasyon):
Fosfatlama süresince biriken çamur periyodik olarak uzaklaştırılmalıdır ve tank iyice temizlenmelidir .Bu işlem, fosfatlama çözeltisinin bir çökelme tankına alınmasıyla yada çamurun üst kısmındaki banyo çözeltisinin durulama-yedek banyosuna basılmasıyla yapılır.

Berrak çözeltinin tekrar fosfatlama tankına aktarımından sonra, su ile operasyon seviyesi tamamlanır ve çözelti iyice karıştırılır.  Fosfat noktası ölçülür ve gerekli ilaveler yapılarak banyo nominal değerlere getirilir.
Diğer bir yöntem de sürekli çamur alma işleminin yapılmasıdır .
Durulama

Fosfatlamadan sonra durulama yapılmalıdır.

1.Durulama banyosu (soğuk su)

Daldırma süresi:
1 - 3 dakika (tekrarlanan daldırma)

Banyo sıcaklığı:
oda koşulları

Sürekli taze su ile taşırma yapılmalıdır.

2.Durulama banyosu

Eğer gerekli görülürse nötralizasyon malzemesi ilave edilmelidir.

Daldırma süresi:
1 - 3 dakika (tekrarlanan daldırma)

Banyo sıcaklığı:
oda koşulları - 60 °C

Son-işlem:
Son işlem (soğuk çekme) durulama yapıldıktan sonra uygulanır.

Dexoil S 780 TR  yağlar, Dexlube SE  grubu sabun bazlı malzemelerimiz bu işlem için uygundur.

Kurutma

Gerekiyorsa son işlemden sonra uygulanır. 

Ekipmanlar

Dexbond Z 200 TR ve Dexbond Z 210 TR için Tank

Krom nikel çeliği, materyal No. 1.4541
Krom nikel molibden çeliği, materyal No.1.4571

Aside dayanıklı kauçukla kaplanmış DIN EN 10025 e uygun genel amaçlı yapı çelikleri
sıtıcılar

Krom nikel molibden çeliği, materyal No.1.4571

Su-ısıtma ceketi 

Florokarbon reçine

Durulama banyoları

Tanklar ve ısıtıcılar

DIN EN 10025 e uygun genel amaçlı yapı çelikleri 

Eğer pickling yapılacak ise pickling sonrası durulama tankı aside dayanıklı materyalden yapılmalıdır. Örn. aside dayanıklı kauçukla kaplanmış DIN EN 10025 e uygun genel amaçlı yapı çelikleri gibi.

Kişi ve çevresel koruma

Konsantre ürün yada banyo çözeltisi gibi sulu solüsyonlarının taşınması, depolanması, kullanımı ve atık işlemleri için yasal yönetmeliklere uyulmalıdır.

Ürünlere özel daha geniş bilgi Güvenlik Bilgi Formlarından elde edilebilir. Tehlike kodu ambalaj etiketi üzerinden izlenmelidir.

Atık yönetimi

Tüm atık sular kanalizasyona verilmeden önce ulusal yasalara ve yerel yönetmeliklere uygun hale gelecek şekilde işlenmelidir. 

Depolama Koşulları : Kapalı Ambar ( + 4 ; + 40 C )

Ambalaj : 35 kg lık Plastik Bidon 
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